
Produkt Proporcje mieszania Utwardzacz Rozcieńczalnik Dysza pistoletu Ilość warstw Odparowanie Czas schnięcia Czas schnięcia IR Opis produktu Dokładna informacja

Nie dotyczy
1:1 18-20 sek. Din 4/20⁰C 1.3-1.5 1-2 5-10 min w 20⁰C Nie dotyczy Więcej informacji zawiera dokument TDS

Nie dotyczy Nie dotyczy
Gotowy do użycia 1.3-1.4 1 15-20 min w 20⁰C

20 min w 20⁰C /
po 2 godz. ponownie aplikować Nie dotyczy Więcej informacji zawiera dokument TDS

2K, MS: 3:1+10%(*20%) /
HS: 4:1+15%(*30%) / HS420: 6:1+25%(*35%) 1.3-1.8 5-10 min w 20⁰C Więcej informacji zawiera dokument TDS

HS: 8-150 / 160

8-150

MS: 3:1+5%(*10%) / HS: 7:2+5%(*10%) /
HS420: 6:1+15%(*25%)

15-17 sek. Din 4/20⁰C 1.3-1.4 1 12 min-48 godz w 20⁰C Nie dotyczy Więcej informacji zawiera dokument TDS

1.3-1.8 Sanding 1-3 / Non Sanding 1 15 min w 20⁰C 7-10 min Więcej informacji zawiera dokument TDS

500 BeroBase Nie dotyczy
1:1 15-17 sek. Din 4/20⁰C 1.3-1.5 2-3 10-15 min w 20⁰C - do matu Nie dotyczy Więcej informacji zawiera dokument TDS

2K: 47-20 /30 / 40 / 50/60

47-30 lub 47-50

MS: 47-35 / 55 / 65
2K, MS: 2:1+0-10% /

HS: 3:1+0-10% HS: 8-130 / 140 / 150 / 160 18-20 sek. Din 4/20⁰C 1.2-1.4 2 Więcej informacji zawiera dokument TDS

47-35
47-55

MS: 2:1+0-10%

HS: 2:1+0-5%

47-65 17-18 sek. Din 4/20⁰C 1.2-1.4 2 Więcej informacji zawiera dokument TDS

Więcej informacji zawiera dokument TDS

HS420: 5:1 12-14 sek. Din 4/20⁰C 1.3-1.5 2 Bez odparowania

1.2-1.4 1.5-2 5-10 min w 20⁰C 20-40 min w 60⁰C Więcej informacji zawiera dokument TDS

8-430
8-440

HS420: 3:1+5% 17-19 sek. Din 4/20⁰C 1.2-1.4 1.5-2 2-5 min w 20⁰C Więcej informacji zawiera dokument TDS

14-19 sek. Din 4/20⁰C 1.3-1.4 2,5  15 min w 20⁰C Więcej informacji zawiera dokument TDS

Nie dotyczy Nie dotyczy
Nie dotyczy Aplikacja aerozolem 1-3 10-20 sek. w 20⁰C W zależności od lakieru W zależności od lakieru Więcej informacji zawiera dokument TDS

PRZEGLĄD PRODUKTÓW 

1-15 Washprimer 1-10

1-60 Plas�c Primer

Podkład akrylowy HS o bardzo dobrych
właściwościach izolujących i wypełniających.

Możliwość aplikacji w systemie mokro na mokro.

8-746 Non Sanding Primer

Uwaga: Im wyższa cyfra w numerze utwardzacza i rozcieńczalnika, tym produkt jest wolniejszy. Jeżeli masz jakiekolwiek wątpliwości dotyczące użycia powyższych produktów, skontaktuj się z dostawcą.

8-114 Scratch Resistant
Fast Repair Clear

8-214 HS Scratch Resistant
Clear Coat

8-614 HS420 Air Dry 
Clear Coat

2000 BeroMix

1-204 MS Clear Coat

8-104 HS Clear Coat 

Jeżeli stosujesz utwardzanie IR (podczerwienią), zapoznaj się z zaleceniami producenta. Upewnij się, że wszystkie warstwy są wolne od rozcieńczalnika i wilgoci!

Doradca Techniczny:                                                     Numer telefonu: Dostawca:                                                                        Numer telefonu:

8-407 i 8-409 HS Ma� 
Clear Coat

1-141 / 151
1-161
1-171
47-91
1-231

MS: 47-55 / 65

8-430
8-440
8-450
8-460

HS420: 8-450 / 460

2-3 min w połowie /
8-10 min w pełni

1-7520 Epoxy Primer Grey
2:1+15-20% 

1-70
1-141
1-151
1-161 17-19 sek. Din 4/20⁰C 1.3-1.8 1-2 45 min w 20⁰C Więcej informacji zawiera dokument TDS

1-16503 Biały         
1-16505 Jasnoszary Nie dotyczy Nie dotyczy
1-16507 Szary Dobrze wstrząsnąć Nie dotyczy Aplikacja aerozolem 1-3 2-3 min w 20⁰C 12-20 min w 20⁰C Nie dotyczy Więcej informacji zawiera dokument TDS

Lepkość
natryskowa 

10-20 min w 20⁰C
do pełnego matu

20-90 min w 20⁰C /
3-5 min w 60⁰C

2-3 min w połowie /
8-10 min w pełni

5 min w połowie /
6-8 min w pełni

3-5 min w połowie / 
8 min w pełni

2-3 min w połowie /
8-10 min w pełni

2-3 min w połowie /
8-10 min w pełni

10-15 krótkie fale /
15-20 min średnie fale

16 godz. w 20⁰C /
30 min w 60⁰C 

5-16 godz. w 20⁰C /
20-30 min w 60⁰C 

5-12 godz. w 20⁰C /
20-40 min w 60⁰C 

12 min w 20⁰C /
48 godz. bez szlifowania

16 godz. w 20⁰C /
20-30 min w 60⁰C 

10-15 min w 20⁰C

16 godz. w 20⁰C /
1 godz. w 60⁰C

8-140

8-12 godz. w 20⁰C /
20-45 min w 60⁰C 

Więcej informacji zawiera dokument TDS

2-3 min w połowie /
8-10 min w pełni

8-130
8-140
8-150
8-160

1-141
1-151
1-161
47-91
1-231

1-141
1-151
1-161
47-91
1-231

Podkład epoksydowy o bardzo dobrych właściwościach
wypełniających, antykorozyjnych oraz wysokiej 

odporności na chemikalia. Możliwość stosowania
mokro na mokro.

Podkład reaktywny zapewniający znakomitą
przyczepność do różnych podłoży i wysoką

odporność antykorozyjną.

Podkład zwiększający przyczepność do tworzyw
sztucznych (sprawdż zgodność tworzywa

sztucznego w TDS).

Podkład mokro na mokro o doskonałej przyczepności
do zmatowanych lub niezmatowanych powłok

kataforetycznych, zapewniający gładkie
i lśniące wykończenie.

Wypełniający podkład poliuretanowy mokro na mokro
o wysokiej zawartości części stałych. Produkt można

aplikować na stare systemy w dobrym stanie.
Na gołą stal i aluminium użyj Washprimer 1-15.

Podkład w aerozolu 1K na przetarcia, izolujący goły
metal. Do zastosowania przed aplikacją powłok

nawierzchniowych bez konieczności matowania.

Lakier bazowy konwencjonalny dający możliwość
uzyskania kolorów solidowych oraz z efektem.

Musi zostać pokryty jednym z lakierów
bezbarwnych DeBeer lub Spralac.

Lakier nawierzchniowy 2K nadający
powierzchni jednolity, wysoki połysk.

Lakier bezbarwny MS, zapewniający doskonały
połysk i stabilność.

Lakier bezbarwny HS, cechujący się łatwością
użycia i wysokim połyskiem.

Lakier bezbarwny 8-114 to połączenie szybkiego
schnięcia, podwyższonej odporności na zarysowania

i długotrwałej ochrony.

Lakier bezbarwny HS o podwyższonej odporności
na zarysowania, opracowany przy użyciu najnowszej

nano-technologii.

Lakier bezbarwny HS420 jest najbardziej zaawansowaną
i najwyższej jakości powłoką bezbarwną DeBeer Refinish.

Zapewnia wyjątkową głębię koloru i najwyższy połysk.

Matowe lakiery bezbarwne HS o różnych stopniach matu
pozwalające na dobranie odpowiedniego stopnia

w zależności od wymagań.

Rozcieńczalnik do cieniowania powłok
nawierzchniowych w aerozolu.

Dobrze wstrząsnąć

8-455 8-451

8-450

8-150
8-160 16-18 sek. Din 4/20⁰C

16-18 sek. Din 4/20⁰C

8 godz. w 20⁰C /
25-35 min w 60⁰C 

1.2-1.4 1.5-2

HS: 2:1+0-5%

HS Special: 3:1+25%

1-231 Fade Out Thinner

8-145 HS Surfacer Sanding
/ Non Sanding
* w wersji Non Sanding

8-867 Allround Surfacer,
Sanding / Non Sanding
* w wersji Non Sanding

MS: 3:1+10% / HS: 3:1+10% /
HS420: 5:1+25%

www.de-beer.com www.gakra.pl

12 sek. Din 4/20⁰C

1-151
1-161

1-141
1-151
1-161

HS: 8-150 / 160
MS: 47-55 / 65

HS420: 8-450 / 460

1-151
1-161

15-19 sek. (*14-17 sek.) Din 4/20⁰C

1-141
1-151
1-161
1-181

5-15 min w 20⁰C

5-10 min w 20⁰C

1-141
1-151
1-161
47-91
1-231

47-91
1-231

5-10 min w 20⁰C

1-141 / 151
1-161
1-171
47-91
1-231

2K: 47-30 / 50 / 60
MS: 47-35 / 55 / 65

HS: 8-130 / 140 / 150 / 160
HS420: 8-430 / 440 / 450 / 460

20-22 sek (*16-17 sek.)
Din 4/20⁰C Sanding 1-3 / Non Sanding 1

15 min-48 godz w 20⁰C Non sansing /
1.5-4 godz. w 20⁰C/20-30 min w 60⁰C Sanding  

Nie dotyczy

DYSTRYBUOWANE W POLSCE PRZEZ:


